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Шестигранная опрессовка

*

*

* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)



*

Пресс ручной гидравлический ПРГ-400 *

Набор из 12 сменных матриц
сечением: 10; 16; 25; 35; 50; 70;
95; 120; 150; 185; 240; 300.

Виды наконечников и гильз

Габариты: 350х165х80 мм

Набор из 9 сменных матриц сечением: 50; 70; 95; 120;
150; 185; 240; 300; 400.

Диапазон сечений 50-400мм
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Максимальное рабочее усилие: 17т
Максимальный рабочий ход: 22мм
Габариты: 610х160х100 мм
Масса: 6кг

Пресс ручной гидравлический ПРГ-400С*

Пресс с матрицами укомплектован в переносной
пластиковый чемоданчик.

Пресс с матрицами укомплектован в переносной
пластиковый чемоданчик.

Имеет С-образную рабочую головку.

Набор из 9 сменных матриц сечением: 50; 70; 95; 120;
150; 185; 240; 300; 400.

Диапазон сечений 50-400мм
2

Максимальное рабочее усилие: 13т
Максимальный рабочий ход: 38мм
Габариты: 650х160х115 мм
Масса: 8кг

* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)



*

*

* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)* пожизненная гарантия на матрицы (имеется в виду “жизнь” пресса)





Применяются для опрессовки медных наконечников сечением 10-240 мм
и алюминиевых сечением 16-120 мм стандартов DIN и ГОСТ.

Точечная опрессовка

2

2

Точечная опрессовка



СЕЧЕНИЯ
ММ2

СЕЧЕНИЯ
ММ2

Пресс-клещи применяются для опрессовки импортных кабельных
наконечников всех типов и специальных разъемов .
Инструмент позволяет опрессовывать наконечники от 0,5 до 50 мм.
Встроенный в пресс механический усилитель рычажного типа зна-
чительно уменьшает усилие на рукоятках, что делает работу с
инструментом высокопроизводительной.
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К-45

Ножницы секторные кабельные К-45 предназначены
для резки небронированных медных и алюминиевых
кабелей сечением до 240 мм (диаметром до 45 мм).
Ножницы снабжены устройством фиксации ручек
в сведенном состоянии. Резка производится одной
рукой. Рекомендованы “МОСЭНЕРГО”.

Ножницы МС-22 предназначены для резки
небронированного кабеля сечением до 22 мм.
(диаметром до 10мм), а так же для снятия
изоляции с жил диаметром до 6мм.

Ножницы МС-38 предназначены для резки
небронированного кабеля сечением до 38 мм.
(диаметром до 16мм), а так же для снятия
изоляции с жил диаметром до 10мм.



После нескольких подготовительных
операций с небольшими усилиями продав-
ливаем отверстие в алюминиевом листе
толщиной 4 мм. Также после небольших
подготовительных операций продавливаем
отверстие в стальном листе толщиной 2 мм.

Алюминиевый лист толщиной 4 мм.
Результат - отверстие с ровным краем
и правильной формы.
Стальной лист толщиной 2 мм.
Результат - отверстие с ровным краем
и правильной формы.



Дыродел механический предназначен для выдавливания
о т в е р с т и й д и амет р ом 2 2 - 6 0 мм в мет а л л и ч е с к и х
листах толщиной до 2 мм, в листах из нержавеющей стали
толщиной до 1,5 мм. Предварительно в листе металла необходимо
высверлить отверстие 11 мм.
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